


RVM 4000

Vergleichsmessgerét zur Uberprﬁfung von Rundachsen

¢ Robust und einfach in der Handhabung
¢ Hohe Systemgenauigkeit
e Kontakt- und verschleiRfreie Messung

Das RVM 4000 ist die ideale Lésung, um
die Genauigkeit einer Rundachse schnell,
einfach und mit hoher Prazision zu ermitteln.
Es dient als Referenzmessgerat zur Ab-
nahme von Rundachsen und zur Maschinen-
untersuchung.

Der grof3e Arbeitsabstand und die grof3-
zUgigen Anbautoleranzen ermoglichen eine
schnelle Montage und einfache Handha-
bung. Zudem ist das System dadurch sehr
robust und unempfindlich gegen aufiere
Einflisse. Die erste Messung kann bereits
nach kurzer Zeit starten, eine Aufwarm-
phase ist nicht notwendig. Das RVM 4000
kann unabhéngig vom eingesetzten Steue-
rungstyp verwendet werden und kann,
inklusive aller bendtigten Zubehorteile, pro-
blemlos in dem zugehorigen Aufbewah-
rungskoffer transportiert werden. Das Kon-
zept der berUhrungslosen Messung ist nicht
nur verschleil3frei, sondern garantiert ein
unverfalschtes Messergebnis.

Beispiel Anbausituation RVM 4180

Die Rundachsvergleichsmessgeréate

RVM 4000 bestehen aus einer optischen
Teilungstrommel auf einem Montagehalter
sowie aus einem Abtastmodul mit vier bzw.
drei Abtastkopfen. Durch die Relativbewe-
gung zwischen Abtastmodul und Teilungs-
trommel wird die tatsachliche Bewegung
der Rotationsachse erfasst, die dann in der
zugehorigen Software mit dem program-
mierten Positionsverlauf verglichen wird.

In einigen Fallen ist aufgrund der Maschinen-
geometrie die Messung im Drehzentrum
der Rotationsachse nicht umsetzbar. Durch
den modularen Aufbau des RVM 4000 und
mit Hilfe der Software ACCOM 4.0 ist eine
Messung aulRerhalb des Drehzentrums,
bei der steuerungsseitig die Linearachsen
der Maschine nachgefihrt werden, mog-
lich. Die spezifizierte Systemgenauigkeit
des RVM 4000 gilt auch hier fir die in der
Betriebsanleitung genannten Anbau- und
Betriebstoleranzen. Maschinenspezifische
Komponentenfehler aus den beteiligten
Linearachsen kénnen das Messergebnis
beeinflussen. Die Interpretation liegt daher
beim Anwender.

Das RVM 4000 ist in zwei Varianten lieferbar:

e Standardgerat: zur Vermessung von
Rundtischen (RVM 4180)

e Bauraumoptimiert: flr die Vermessung
von Schwenkachsen (RVM 4280)

Lieferumfang:

e RVM 4x80

¢ Montagehilfen

e Zentralbefestigung TTR-Halter (nur bei
RVM 4280)

Zubehor:

e \Werkzeugaufnahme

e ACCOM 4.0 Software

e EIB 74x Externe Interface-Box
e 3 bis 4 Verlangerungskabel

Komponenten des RVM 4180

Beispiel Anbausituation RVM 4280
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RVM 4180 RVM 4280
Anwendungsbereich Rundtische Schwenkbrlicken
MaRverkorperung METALLUR-Teilung auf Stahltrommel
Teilungsperiode 40 pm
Systemgenauigkeit +0,5" +1,0"
Moglicher Messbereich 360° 360° "
Rundlauftoleranz +0,2 mm
Schnittstelle U 1Vss
Messschritt > 0,03" (mit EIB 74x)
Versorgungsspannung 5V 0,6V

Stromaufnahme (typisch)

< 100 mA (je Achse)

Elektrischer Anschluss

4 x Kabel 2,5 m mit Stecker Sub-D, 15-polig,
mit Verriegelungsschrauben

3 x Kabel 2,8 m mit Stecker Sub-D, 15-polig,
mit Verriegelungsschrauben

KabelléngeZ) <20m
Aufnahme Abtastmodul M30x0,5, Adapter fir\Werkzeugspannsystem als Zubehor erhaltlich
Mechanisch zulassige Drehzahl <100 min”!
Arbeitstemperatur 15 °C bis 25 °C
Masse
Abtastmodul = 1,4 kg = 2,2 kg
Trommelhalter ~3,3kg ~ 3,3 kg
Gesamt inkl. Koffer ~ 10,7 kg =~ 11,1 kg
K Einschrankung des erreichbaren Messbereichs durch Maschinengeometrie
2 Mit HEIDENHAIN-Kabel
Abmessungen @ 190 51.6
M30x0.5 © M30x0.5
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ACCOM 4.0

e Software zur Verwendung mit Messgeraten zur Maschinenvermessung (RVM 4000)

¢ Datenaufzeichnung und normgerechte Auswertung

¢ Intuitive Benutzerfiihrung

Die ideale Ergadnzung des Vergleichsmess-
gerats RVM 4000 ist die PC-Software
ACCOM 4.0. Diese ermoglicht eine intuitive
Datenaufzeichnung und die Trennung von
Arbeitsvorbereitung und Messdurchfiihrung.
Es sind Abnahmetests nach den Normen
ISO 230-2 und ISO 230-3 sowie der Richt-
linie VDI/DGQ 3441 moglich. Neben der
normgerechten Auswertung lhrer Messung
bietet ACCOM 4.0 auch eine benutzerge-
flhrte Erstellung von Kompensationstabellen
flr die Maschinensteuerung und eine Print-
ausgabe der Messlinien und Kenndaten zur
Archivierung und Dokumentation — als
Maschinenabnahme-Dokumentation oder
fur den Kunden.

Messung der statischen Positionier-
genauigkeit

Die Genauigkeit von Positionierung und
Wiederholung wird an der\Werkzeugma-
schine durch Einfahren in bestimmte Posi-
tionen ermittelt. Die hiermit gewonnenen
Informationen kénnen zur Abnahme und
Dokumentation einer Achse dienen, aber
auch zur Kontrolle der Positioniergenauigkeit
oder zur Bewertung im Versuchsfeld eines
Maschinenherstellers.

Messung der thermischen Drift

Das thermische Verhalten von Vorschub-
achsen kann durch einen Langzeit-Positionier
test nach ISO 230-3 ermittelt werden. Hier
bei werden zwei Achspositionen wiederholt
angefahren und die Abweichung der Posi-
tioniergenauigkeit Uber der verstrichenen
Zeit aufgetragen. Detaillierte Kenntnis der
thermischen Positionsstabilitat einer Rund-
achse kann helfen, die Konstruktion zu ver
bessern und die Verwendung von Kihlung
zu optimieren. Ebenso kénnen diese Infor
mationen als Verkaufsargument verwendet
werden.

Zusatz-Option:

RVM 4280 Anbauassistent

Die Zentrierung der Teilungstrommel des
RVM 4280 zur horizontalen Messachse
wird durch die Schwerkraft sowie einge-
schrankte Zuganglichkeit erschwert. Fur
eine schnelle Zentrierung innerhalb weniger
Minuten bietet ACCOM 4.0 einen Anbau-
Assistenten als Zusatz-Option. Mithilfe von
zwei Messtastern bzw. Messuhren am
aufderen Zentrierbund, die an verschiede-
nen Achspositionen abgelesen werden,
bewertet das Programm die Zentrierung.
Ist eine Nachzentrierung notwendig, wer
den Richtung und Wert angezeigt.

Messung dynamischer Achsbewegungen
(in Vorbereitung)

Mit wachsendem Anteil der Bearbeitungs-
prozesse, die eine kontinuierliche 5-Achs-
Bewegung erfordern, gewinnt die dynami-
sche Positioniergenauigkeit von Rundachsen
an Bedeutung. Mit einem Serviceadapter
oder einer Triggerkarte als zusatzliches Zube-
hor kénnen die Positionsinformationen von
Vergleichsmessgerat und Winkelmessgerat
der Maschine synchron aufgezeichnet und
somit beliebige dynamische Verfahrbewe-
gungen bewertet werden. Neben der Posi-
tioniergenauigkeit kann u.a. auch die Bewe-
gung der Rotationsachse in Messebene
(Rundlauf) ausgewertet werden.

Auswertung nach I1SO 230-2
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A HEIDENHAIN ACCOM 40

Messvorbereitung

HEDENHAIN ACCOM 4.0

ALLGEMEIN
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Musterkunde
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18.06.2021
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BEZEICHNUNG
Mustermaschine

HEDENHAIN REFERENIMESSGERAT
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Auswertung nach I1SO 230-3

Vergleich von Auswertungen

Uberzeugen Sie sich von der einfachen und intuitiven Bedienung von ACCOM 4.0.
Kostenlose Demo-Version unter www.heidenhain.de
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Konfiguration

Der typische Messaufbau an einer \Werk-

zeugmaschine besteht aus den Kompo-

nenten )

e Messgerat zur Uberprifung der Achs-
bewegungen RVM 4000

e Externe Interface-Box EIB 74x

e PC mit Auswerte-Software ACCOM 4.0
(und hoéher)

Das Vergleichsmessgerat RVM 4000 nimmt
die tatsachlich gefahrene Positionierbewe-
gung der Rotationsachse beriihrungslos
und hochdynamisch auf.

Die Teilungstrommel wird hierzu mit dem
TTR-Halter auf dem Rundtisch befestigt
(direkt oder Uber einen maschinenspezifi-
schen Anbauwinkel) und bewegt sich wah-
rend der Messung mit diesem mit. Das
Abtastmodul wird mithilfe einer Werk-
zeugaufnahme in der Hauptspindel der
Maschine befestigt und steht wahrend der
Messung still.

CNC
NC/Programm
Testprogramm

CNC
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Da der Messaufbau vollkommen autark
arbeitet, ist grundsétzlich keine Kommunika-
tion zwischen PC und der CNC notwendig.
Es konnen Maschinen mit beliebigen Steue-
rungen vermessen werden. Dazu sind auf
der CNC und dem PC - Uber die Auswerte-
software ACCOM 4.0 — lediglich die gleichen
Verfahrbewegungen zu programmieren.
ACCOM 4.0 bietet auch die Mdglichkeit, aus
den gewahlten Messparametern NC-Test-
programme zu erstellen und zu exportieren.
Auswahlbare Formate sind HEIDENHAIN-
Klartext oder DIN/ISO-Programme im ver
einfachten G-Code.

ACCOM 4.0 erkennt den Beginn des Mess-
vorgangs selbstandig. Ebenso werden die
Messpunkte automatisch aufgezeichnet.
Die Messdaten werden in ACCOM 4.0 auf-
bereitet und normgerecht dargestellt.

EIB 74x

Messaufbau RVM 4180 mit EIB 741 und PC mit ACCOM 4.0

Produktinformation RVM 4000/ACCOM 4.0

e ———

PC
ACCOM

Testprogramm

Zubehor

Baureihe EIB 700 — Externe Interface-Box
Die Baureihe EIB 700 sind externe Inter
face-Boxen zur prazisen Positionsmessung
speziell fur Prifplatze sowie zur mobilen
Datenerfassung, z. B. bei der Maschinen-
vermessung. Sie sind ideal geeignet far
Anwendungen, die eine hohe Auflésung
der Messgeréatesignale und eine schnelle
Messwerterfassung erfordern.

An die EIB-700-Baureihe kénnen bis zu
vier HEIDENHAIN-Messgerate mit sinus-
férmigen Inkrementalsignalen (“"™\ 1 Vsg)
angeschlossen werden. Zur Messwert-
bildung unterteilt die Baureihe EIB 700 die
Signalperioden der Inkrementalsignale bis
zu 4096fach.Die Messkanéle werden syn-
chron aufgezeichnet.

Zur Datenausgabe steht eine Standard-
Ethernet-Schnittstelle (Verwendung von
TCP/IP- bzw. UDP-Kommunikation) zur Ver
flgung. Damit ist eine direkte Anbindung
an PC, Laptop oder Industrie-PC moglich.

Spannschafte und Werkzeugaufnahmen
Das Abtastmodul des RVM 4000 wird direkt
in die Spindel der Maschine eingesetzt.
HierfUr sind unterschiedliche Spannschafte
lieferbar. Fir andere Spannschéfte oder
Sonderlésungen kann die Verbindung auch
Uber standardisierte Zylinderschafte erfolgen,
die in Spannzangen eingesetzt werden.

EIB 741
EIB 742

Messgerate-Eingange

Sub-D-Anschlisse, 15-polig, Buchse (X11 bis X14)
flr vier Messgerate

Eingangssignale o 1Vss
Eingangsfrequenz < 500 kHz
Unterteilungsfaktor 4096fach

Kabellange <150 m

Software Treiber-Software furWindows

Datenschnittstelle

Ethernet nach IEEE 802.3 (max. 1 GBit)

Abmessungen

ca. 213 mm x 152 mm x 42 mm

Versorgungsspannung

EIB 741: AC 100V bis 240V
EIB 742:DC 24V

DIN 69893
Kegel
HSK-A-40
HSK-A-63
HSK-A 100

DIN 69871
Kegel D

SK-AD/B 50 M24

& 16h6

DIN 6535-HB16

2 @ 16h6

DIN 6535-HE16
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Serviceleistungen

HEIDENHAIN bietet die Maschinenver
messung und -optimierung mit dem Refe-
renzmessgerat RVIM 4000 und der Software
ACCOM 4.0 auch als Serviceleistung an.
Kundenspezifische Workshops mit individu-
ellen Schwerpunkten fir die eigenstandige
Verwendung des Messgerats sowie Soft-
ware konnen auch vor Ort durchgefihrt
werden.

Kontaktieren Sie den Kundendienst von
HEIDENHAIN:

www.heidenhain.de/service
X service.ms-support@heidenhain.de
= +49 8669 31-3104

H EI DENH AIN Mit Erscheinen dieser Produktinformation verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Gultigkeit.
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