


RON 905

¢ integrierte Statorkupplung
¢ einseitig offene Hohlwelle
e Systemgenauigkeit £0,4”
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Mechanische Gerateausfiihrungen und Anbau

Die Winkelmessgerate RON 905 haben
eine Eigenlagerung und eine statorseitige
Kupplung. Die zu messende Welle wird
direkt mit der Welle des Winkelmessgerats
verbunden.

Aufbau

Die Teilscheibe ist fest mit der Hohlwelle
verbunden. Die Abtasteinheit ist auf der
Welle mit Kugellagern gelagert und Uber
eine statorseitige Kupplung mit dem Ge-
hause verbunden. Statorkupplung und
Dichtungskonzept kompensieren axiale
und radiale Anbauabweichungen in hohem
MalRe ohne Einschrankung der Funktions-
fahigkeit und der Genauigkeit. Dies erleich-
tert den Anbau. Insbesondere bei einer
Winkelbeschleunigung der Welle muss die
Kupplung nur das aus der Lagerreibung
resultierende Drehmoment aufnehmen.
Winkelmessgerate mit Statorkupplung
weisen daher ein gutes dynamisches
Verhalten auf.

Anbau

Das Gehause wird Uber Anschraubflansch
und Zentrierbund fest mit der Anbauflache
des Maschinenteils verbunden.
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e Wellenankopplung RON 905
Der RON 905 hat eine einseitig offene
Hohlwelle. Die wellenseitige Verbindung
erfolgt Uber eine axiale Zentralschraube.

Zu verwendende Materialien fiir den
Anbau
Fir die Maschinenwelle und die Befesti-
gungskomponenten ist Stahl zu verwenden.
Das Material muss einen thermischen
Ausdehnuggskoefﬂzient
o=10-10° K" bis 16 - 10°° K" aufweisen.
Zusatzlich sind folgende Materialkennwerte
einzuhalten:
e bei Hohlwellenanbindung

Rrm = 650 N/mm?

Ro0.2 = 370 N/mm?
e bei Gehduseanbindung

Rp0.2 > 370 N/mm?
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Mit Erscheinen dieser Produktinformation verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre
Gultigkeit. Fir Bestellungen bei HEIDENHAIN ist immer die zum Vertragsabschluss
aktuelle Fassung der Produktinformation mal3gebend.

@ Weitere Informationen:

Zur bestimmungsgemafen Verwendung sind die Angaben in folgenden Dokumenten
einzuhalten:

e Prospekt Winkelmessgeréte mit Eigenlagerung 591109-xx
e Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeréten 1078628-xx
e Prospekt Kabel und Steckverbinder 1206103-xx

Prospekte und Produktinformationen finden Sie unter www.heidenhain.de.



