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50sé obrabéni s jistotou
s fidicimi systémy TNC
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50sé obrabéni s jis
Obrabéni leteckych dilli vyzaduije inteligentni a vyso
vykonna fedeni. Ridici systémy HEIDENHAIN predstavuiji

efektivni a uzivatelsky privétivy zplisob, jak splnit jedinecné
pozadavky tohoto odvétvi. Rozsahlé funkce a softwarove
moznosti Vam pomohou k dosazeni:

Vysokého ubéru materialu ”

Spolehlivych procest,
i s tvrdymi materialy
Dokonalych povrcht
Vlysokych toleranci

Vykonné funkce pro 50sé obrabéni
Rozsifte svou paletu vyrobkl a zvyste svoji
produktivitu diky fadé funkci:

Digitalni dvojce

3D simulace

Dynamicka kolizni ochrana (DCM)
KinematicsOpt

OCM cykKly trochoidalniho frézovani
Cyklus 444
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Digitalni dvojce

Realisticka simulace pro spolehlivé vyrobni
procesy
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DCM
Dynamicka kolizni ochrana

Slozité pohyby pfi 50sém obrabéni jsou obtizné pro predvidani pohybu stroje. DCM
(Dynamicka kolizni ochrana) monitoruje strojni pracovni prostor pro pfipadné kolize mezi
prvky stroje, upinacimi pfipravky a nastroji, ¢imz usnadriuje obsluhu stroje a zvySuje
bezpecénost proti poSkozenim. DCM muZzete také pouzit v reZimu testovani k detekci
moznych kolizi pfed samotnym obrabénim. Diky tomu se vyhnete naslednému preruseni
programu a dodatenému preupinani.

Maximalni ochrana vaseho stroje
Detailni vykresleni strojnich soucasti
Chybové hlaseni i s grafickou vizualizaci
Spolehlivy odjezd nastroje od kolidujiciho télesa
Monitorovani nastroje, drzaku nastroje a upinaciho
pripravku
Optimalni vyuziti pracovniho prostoru
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automatického cyklu

p Sunme

Pomoci funkce KinematicsOpt mlzete zkontrolovat pre
rotacnich nebo oto€nych os a kompenzovat pripadné
prostorové chyby. Tyto odchylky jsou automaticky pfeneseny
do kinematického popisu stroje a uloZen inemati

Vyroba s opakovatelnou presnosti
Jednoduché opétovna kalibrace pro trvalou pfesnost
Zalohovani dat pro zmény v kinematice
Snadnd obnova jiz nadefinovanych konfiguraci
K dispozici protokol o méfeni
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OCM
Dosahnéte vysoce efektivni vyroby
s nizkym opotfebenim nastroju

Cykly OCM pro optimalizaci hrubovacich procest nabizi vysoce

efektivni hrubovani Setrné k nastrojum. Slozité trochoidalni drahy
u libovolnych kapes a ostrivku jsou vypoditavany zcela
automaticky fidicim systémem. Diky vestavéné
kalkulacce Feznych dat snadno urcite
optimalni fezné podminky.

Feed rate

OCM je efektivni, spolehlivé a pohodiné
reseni, jak zlepsSit vasi produktivitu:

Vy$Si fezné podminky
Vynikajici odvod trisek
SniZeni zahfivani nastroje

Vyrazné snizeni opotfebeni nastroj
Vice tfisek za méné Casu
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50sé obrabeéni
Vykonné funkce pro narocné ukoly

PFi pétiosém obrabéni vykonavaji linearni osy obvykle vysoce dynamické kompenzacni
pohyby. Vysledné vysoké posuvy a zrychleni mohou zptisobit vibrace nebo odchylky. Rizeni
pohybu TNC optimalizuje pohyby v8ech os pro nejvyssi dynamiku obrabéni a nejlepsi
mozné tlumeni vibraci stroje.

Diky pfesnym a plynulym pohyblm rota¢nich os dosahnete s TNC optimalni kvality povrchu
i v oblastech s rychlymi zménami orientace mezi nastrojem a obrobkem.

Funkce pro presny pohyb nastroje s maximalnim
vyuzitim dynamiky stroje

Dynamic precision: efektivni optimalizace presnosti pfi
dynamickém pohybu os

TCPM: polohovani rotacnich os pfi zachovani polohy
Spicky nastroje

Cyklus 32: praktické moznosti nastaveni dle poZzadavk(
na obrabéni, dokonalé povrchy



Cyklus 444
Automaticka kontrola
kvality na stroji
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Pomoci cyklu 444 miizete méfit body na 3D geometriich.

K tomu staci zadat pfislusny mefici bod s jeho sourfadnicemi
a pfidruzenym normalovym vektorem. TNC pak automaticky
provede snimani a urci, zda se méfeny bod nachazi v
zadané toleranci.

Trojrozmérné méreni odchylek obrysu
PIné automatizovatelna optimalizace procesu
Méreni 3D geometrie pomoci naklonéné dotykové sondy
3D kalibrace pro vysoce presné vysledky méfeni
Programem fizeny dotaz prostfednictvim systémovych
parametr(i
Detekce nutnych prepracovani
Informace o zastaveni programu a chybovych hlasenich
Prehledny protokol méfeni ve formatu HTML
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