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Cislicové indikace polohy

Typova fada ND 500

Univerzalni Cislicova indikace polohy
HEIDENHAIN je spravnym feSenim pro
obrabéci stroje, at’ uz se jedna o frézovani,
soustruzeni nebo vyvrtavani.

Zvyseni produktivity

Cislicové indikace polohy podstatné zvysuji
produktivitu prace na konvencnich
obrabécich strojich nebo méficich
zafizenich: uSetfite Cas, dosahnete
opakované presnosti rozmér obrabénych
dilct a prace se stane pohodIngjsi.

Urychleni vyroby a dodrzeni presnosti
Cislicové indikace polohy HEIDENHAIN
Setfi Cas. Funkce zbytkové drahy vede
obsluhu k pfesnému najeti cilové polohy,
jednodus$e na hodnotu zaznamu polohy
nula. Vztazné body Ize stanovit do pocatku
soufadného systému zakotovaného na
vykresu dilce. To usnadriuje nastaveni
polohy, obzvlasté u komplikované
okétovanych obrobka.

Jednoznaéné odecitani polohy

Dobfe Citelny displej jednoznacné
zobrazuje polohy vzhledem k vybranému
vztaznému bodu. Tim jsou zredukovany
chyby ¢teni a obrabéni se tak stava
spolehlivéjsim.
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ND 522 ND 523
Pouziti frézky, vyvrtavacky, soustruhy
Osy 2 3
Vstupni signal snimace [T TTL, subD zditky 9-pol, pro linearni snimace polohy, uhlové snimace a rota¢ni snimace
polohy
Zobrazovany krok 5 pum (pfi periodé signalu snimace polohy 20 um)
Vztazné body 10
Korekce nastroju pro 16 nastroju
Funkce ¢ Vlyhodnoceni ref. znacek REF s kddovanou vzdalenosti a jednotlivé ref. znacky
e Zbytkova draha s uvedenim cilové polohy v absolutnich ¢i inkrementalnich mirach
Pro frézovani a vyvrtavani ¢ \/ypocCet polohy pro vrtaci obrazec (fada otvort, rozte¢na kruznice)
e Kalkulator feznych podminek
e grafické zobrazeni kontury (frézovani zaobleni a UkosU)
Pro soustruzeni e Zobrazeni poloméru/prameéru
e Jednotlivé udaje nebo soucet Z a Zg
e Zmrazeni polohy nastroje pfi volném posunu
e Vypocet rozméra kuzele
e Prepocet soufadnic po nato¢eni nozovych sani
Rozhrani USB - pro vypis méfenych hodnot, vypis a vlozeni parametr(, nahrani software, konfiguracniho
souboru ¢i tabulek korekénich hodnot do Flash paméti




Graficky displej

Pro zobrazeni hodnot je pouzit graficky
LCD displej. Kromé Ciselnych hodnot
polohy pfi obrabéni zobrazuje dalsi
informativni udaje jako je: €islo vztazného
bodu, nastroj, velikost posuvu, ¢as
obrabéni, rozmérovou jednotku, typ
zobrazeni.

P¥i definici funkce mate podporu jak
pomoci textovych odkazti tak i pomocné
grafiky.

Graficka podpora najeti na polohu v
provoznim rezimu zbytkové drahy ukazuje
navic smér pohybu nastroje a umozriuje
presné najeti na cilovou polohu.

Rychly pristup k funkcim
Dulezité funkce jsou rychle pfistupné
stisknutim klavesy na panelu nebo pomoci

softtlacitka s textovou informaci v domacim

jazyce.

Integrovana kalkulacka

Tlac¢itkem na panelu je mozno spustit
funkci kalkulacky pro ucely vypoctu polohy
nastroje. Vypoctena hodnota se pfimo
prevezme do zadani.
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Montaz

ND 500 je mozno namontovat na rameno
pfipevnéné k obrabécimu stroji nebo
pomoci samostatného stojanku.
Upevriovaci komponenty pro montaz na
stojanek jsou dodavany v zakladnim
vybaveni pfistroje. Umoziiuji natoCeni i
naklopeni pfistroje a zpevnéni v
pozadované poloze.

Montézni rameno a stojanek jsou v =
nabidce zvlastniho pfisluSenstvi: L
montaz na rameno —
Montazni rameno I

ID 382893-01

Stojanek
ID 625491-01

montaz na stojanek



Praktické funkce

Indikace zbytkové drahy

Podstatné uleh¢eni prace na konvenénim
stroji je zobrazeni zbytkové drahy. Zadate
jednoduse vzdalenost z vykresu a zaznam
VVam ukaze hodnotu drahy k dosazeni
cilové polohy. Protoze cilova poloha je
nula, Ize najizdéni velmi jednoduse
sledovat. Dynamicky kurzor vyvolava v
obsluze efekt zpomaleni posuvu tésné
pfed dosazenim cilové polohy. Pri
nasazeni na frézkach se zapocitava
polomérova korekce (R+ nebo R-).

Kontrola obrysu

Kontrolou obrysu sledujete na grafickém
zaznamu pfi 2D frézovani nebo
soustruzeni, zda se nastroj jeSté nachazi
uvnitf nastaveného toleran¢niho pole.

Vzory dér

V ND 500 je k dispozici funkce pro vypocet
stfedU pfi vrtani dér na rozte€né kruznici
(pIné &i kruhovém useku) a v fadach: Staci
zadat z vykresu pramér rozte¢né kruznice,
pocet dér a uhlovou soufadnici prvni diry.
ND 500 pak vypocita polohu stfedu kazdé
diry a vytvori graficky model. VSechny
Udaje zadani je mozno pred obrabénim
prekontrolovat vizualné na grafickém
modelu.

Souctovy zaznam podélnych os

V rezimu soustruzeni je mozno polohy
hlavnich a nozovych sani zobrazovat
oddélené nebo souctové.

VV samostaném zobrazeni se poloha sani
na displeji vztahuje k nulovému bodu
kazdé z obou os samostatné. Pokud se
pohybuiji hlavni sané, zGstava beze zmény
indikace noZovych sani.

V souctovém zaznamu se scitaji polohy
hlavnich a noZovych sani s ohledem na
smeér jejich pohybu. Tak je mozno odecitat
absolutni polohu nastroje, vztazenou k
nulovému bodu dilce, bez prepocitavani.

Integrovana napovéda HELP
Integrovana funkce HELP poskytuje
podporu v kazdé situaci. Jednoduse
stisknéte softtlacitko HELP a na monitoru
se zobrazi textové Udaje s popisem
prislusné funkce a dal$iho postupu.
Stlacite-li softtlacitko TEMA, naleznete
informace k dal$im funkcim.
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Samostatna/souctova indikace polohy hlavnich a nozovych sani soustruhu
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21 Prvni zapnuti

2.2 Uyhodnoceni referenénich znacek
2.2.1 Referenéni znacky

Aktuélni redim a redim Zhgvajici vzdale

31 Palce/mm

3.2 Resetovani osy

33 Predvalba
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Seznam témat v integrované podpofe HELP



Linearni snimace polohy
LS 328, LS 628

Rozhodujici pro presnost

Linearni snima¢ snima pfesnou polohu v L
ose stroje pfimo z pohybu sani. Vile v
posuvovém mechanizmu (Sroub a pfevody)
ani chyba stoupani Sroubu nemaji Zadny
vliv na vysledky pfesnosti obrabéni. Na
linearnim snimaci polohy zavisi pfesnost
odméfovani polohy. Linearni snimace
polohy HEIDENHAIN fady LS jsou
vybaveny pfesnym optickym rastrem
DIADUR.

LS 328C
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Robustni konstrukce pro dlouhodobé
pouziti

Robustni provedeni linearnich snimacu
HEIDENHAIN s odolnosti proti vibracim
zarucuje dlouhodobou zivotnost. Hlinikové
pouzdro chrani optické méfitko a snimaci
hlavu pred tfiskami, prachem a chladici
kapalinou. Elastické tésnici chlopné
uzaviraji pfistup do vnitfniho prostoru
snimace polohy. Fotoelektrické snimani
pracuje bezdotykové a nepodiéha
opotrebeni.

LS 628C
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LS 328C LS 628C

Provedeni provedeni se zUZenym prdfezem pouzdra univerzalni linearni snimac polohy

Provedeni méritka
TFida presnosti

Sklenéné méfitko s mfizkou DIADUR
+10 um

Mérici délka ML 70 az 1240 mm 170 az 3040 mm
Vystupni signaly LITTL
Perioda déleni 20 ym

Referencni znacky

v kédovanych roztecich

Krok méreni 5 pum (na prani krok 1um)

Elektrické pripojeni samostatny kabelovy adapter (1m/ 3m/ 6m) pfipojitelny do snimaci hlavy
Rychlost posuvu < 60 m/min

Pozadovana sila <5N

Vibrace 55 az 2000 Hz
Raz 6 ms

< 150 m/s® (EN 60068-2-6)
< 300 m/s? (EN 60068-2-27)

Stuperi kryti EN 60529

IP 53 pfi dodrzeni montazniho navodu

Hmotnost

0,27 kg + 0,67 g/mm ML

0,7 kg + 2 g/mm ML



Linearni snimace polohy
zastavba a elektrické pripojeni

Jednoducha montaz i servis

Montaz linearnich snima¢d HEIDENHAIN
je pomérné rychla. Pravitko se vyrovna na
nékolika bodech podle vedeni stroje. K
tomu je mozno pouzit pfilozky nebo koliky.
S pomoci pfepravni pojistky (LS 628C)
nebo distan¢ni mérky (LS 328C) se
nastavi vzdalenost mezi snimaci hlavou a
pravitkem. Pro spravnou funkci je vhodné
minimalizovat bo¢ni vile ve vedeni stroje.

Zvlastni prislusenstvi
Distan¢ni mérka pro LS 328C
ID 528753-01 ID 528 753-01

montaz LS 328C
Propojovaci kabelovy adapter se pfipoji do
konektoru snimaci hlavy. V nezapojeném
stavu tedy pfi montazi neprekazi. V pfipadé
poskozeni je vyména velmi snadna bez 15+0.5 mm
nutnosti demontaze snimace polohy. —

montaz LS 628C
Kabelové adaptery
Maximalni délka kabelového adapteru k <6m
propojeni linearniho snimace polohy s f ‘
indikaci polohy ND 500 je 6m. Zakladni ‘ o B8
kabelovy adapter je opatfen opfedenim o] — [0 ID 617 484-xx E_j B B
kabelu pro zvy$eni odolnosti proti TooT o3g
mechanickému poskozeni. Pokud je ~~—_
zapotiebi vétsi délka napf. do max. 30 m, £30m \
pouzije se kabelovy adapter s kulatym <9m |
konektorem s prodlouzenim (viz ‘ p—
vyobrazeni). V tomto pfipadé je mozno al i = EE@@
pouzit kabelovy adapter s pancéfovou IRy =] = E.j S
hadici nebo pouze s polyuretanovym ID 344 228-xx ID 617 513-xx Do O0 ogooos

plastém. u@n:u:u::n:u:uE—i T~

ID 344 451-xx

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

< +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

635 351-C1 - 4 - 9/2007 - F&W - Printed in Germany - Prava na provedeni zmén jsou vyhrazena ”""l”""l”l ||||| |||I|I||I||||I||"|||||| """”"l"l”"l



